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複合材の電磁誘導溶着技術

複合材の誘導溶着技術 テスト金型

複合材誘導溶着パラメータ 温度領域
PEKK+CFの２部品の複合材の誘導溶着
● 加熱冷却サイクル：80℃～350℃～80℃
● 加熱時間：30秒
● 保持時間15秒
● 冷却時間：130秒
● 誘導出力：85kW
● 冷却水量：7L /分、20℃
● 誘導溶着長さ：500mm
● 金型鋼材：1.2343、P20、など

型の長さ500mm

複合材平板PEKK＋CF

3iTech誘導加熱方式を採用
ハット型複合材PEKK+CF

ベース金型温調

金型の温度分布

複合材部品の温度分布
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